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TECHNO SYSTEM Sri

UNA STORIA INTEGRALMENTE ITALIANA Genio tecnologico

Dal 1983 ad oggi, passando per I'invenzione degli tutto italiano

Scambiatori a piastre lisce (i primi al mondo con ol ol g
guarnizioni non incollate), perseguendo s
costantemente l'obiettivo di migliorare prodotti g"'m.f?d:‘.o .Eidg"%?.
e servizi in un contesto aziendale etico e rispettoso appannaggio dei produttori  det

dei collaboratori e dei clienti.

Il Sole A A ! i Y
A 'I. ' Techno System. Due grand/
scambiatori forniti all'lran

www.ilsole240re.com nord Europa. Soluzione che portd
9 Mage QUOTIDIANO POLITICO ECONOMICO FINANZIARIO * FONDATO NEL 1865 alla fondazione di Techno sy‘tm
- ahen fa delifimbede wdecsses o=



1983 Primo scambiatore a piastre lisce e primo con guarnizioni non incollate
1985  Sviluppo software di calcolo per dimensionamento
1988  Nuova sede produttiva

1996 Ampliamento sito produttiva

2000 Ampliamento linee di produzione e gamma scambiatori
2002  Certificazione 1S0 9001 e PED (2014/68/UE) mod. H e H1
2004  Sviluppo e produzione scambiatori a piastre corrugate
2005 Realizzazione laboratorio per analisi prestazionali
2008 Realizzazione nuove linee di stampaggio interne

2010  Certificazione GOST-R per il mercato russo

2013 Completamento gamma produttiva

2015 Rilancio della strategia aziendale

2016  Realizzazione APP di calcolo scambiatori con geolocalizzazione

2017  Tesisperimentale Universita di Firenze — Facolta di Ingegneria energetica

2018 Revisione programma di calcolo scaricabile on-line

| 5ecno susten



COSTRUTTORI, NON SEMPLICI «assemblatori»

Il mercato pullula di finti costruttori di scambiatori: piastre e
guarnizioni acquistate chissa dove, prive della minima certificazione e
solamente assemblate in Italia.

QEN

Original Equipment
Manufacture

TECHNO SYSTEM progetta

. e costruisce i suoi scambiatori
partendo da materie prime sempre certificate e garantendo la filiera
completa fino al collaudo e alla spedizione.

Venite in azienda, le nostre porte sono aperte!




UN MIX DI ESPERIENZA E INNOVAZIONE

Oltre 30 anni di storia ora con un nuovo team di giovani ingegneri e
persone con esperienze
internazionali nel settore

VELOCITA’
E CURA DEL CLIENTE

v’ Personale tecnico/commerciale sempre disponibile in ufficio
v' Dimensionamenti e consulenze in tempo reale

v’ Preparazione offerte in 24h max.

v Consegne in pochi giorni




= Scambiatori per
= applicazioni
= alimentari

)

Scambiatori a

piastre corrugate tjt industriali
Scambiatori
saldobrasati



UNA GAMMA COMPLETA

In grado di soddisfare ogni esigenza di scambio termico
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FLESSIBILITA” UNICA

Possibilita di realizzare
personalizzazioni con
tempi e costi difficilmente
reperibili sul mercato




MATERIALI PIASTRE STANDARD E LORO IMPIEGHI

AlSI 304
Utilizzato per acqua/acqua, acqua/olio
Fino a 50 ppm di Cloruri a 50°C
AlSI 316
Utilizzato per acqua/acqua, acqua/olio
Fino a 250 ppm di Cloruri a 50°C
Titanio
Normalmente utilizzato su acqua di mare
(3.5% Cloruri) fino a +130°

Per applicazioni speciali industriali:
254 SMO (high-alloy stainless steel)
Alloy C-276 (Hastelloy)

Nickel (200/201)



MATERIALI GUARNIZIONI STANDARD E LORO IMPIEGHI
NBR (+120°C) EPDM (+150°C) FKM (+180°C)
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ESCLUSIVAMENTE CON ATTACCHI CLIP-ON O SNAP-ON
NON INCOLLATE



FILETTATE INOX

ESEMPI DI CONNESSIONI Filettati §:
(no turn)| ___ __[

In

Flangiate Predisposti per flange
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CONDIVIDIAMO LE NOSTRE CONOSCENZE:

> APP di calcolo per smartphone con geolocalizzazione

20 kW

Choose duty:
‘I'TECHI'ID sSygsTEeMm

Choose temperature (°C):

60 = geNeN-» 40

PLATE HEAT EXCHANGERS & PREASSEMBLED UNITS

[] Plate heat exchanger design
w—— Compare plate heat exchanger

," Spare parts

& Instruction manual

- TSC 510 P7 HH

Login
@ Distributors/designers

Dimensions Distributors/designers
Contacts

Brazed alternative

DISPONIBILE SU Scarica su | '—
P‘ Google Play . App Store _#TECHNO SE5TEeM



CONDIVIDIAMO LE NOSTRE CONOSCENZE:
> Accesso all’area riservata del sito internet per consultazione e/o
scarico cataloghi e informazioni tecniche

@& App Store

‘I'TECHHD sygsTem il

' G I S F
ACCEDI REGISTRATI

O AZIENDA PRODOTTI NOVITA PARTNERS CONTATTI LAVORA CON NOI UTILITA

Digitare il numero di serie

Numero di serie VISUALIZZA INFORMAZIONI

ULTIME NOTIZIE

CODICE ETICO .. S| PARLA ANCORA ECCO LARTICOLO SU
TECHNO SYSTEM DEGLI SCAMBIATORI ‘IL SOLE 24 ORE"
TECHNO SYSTEM

Dal 1° Luglio la Techno System si

é dotata di Codice Etico.(clicca La prestigiosa rivista Blu&Rosso, LEGGI TUTTO

qui per la consultazione) nel numero di Maggio/Giugno i
pubblicato,dedica un




CONDIVIDIAMO LE NOSTRE CONOSCENZE:

> Corsi di formazione
tecnica
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CONDIVIDIAMO LE NOSTRE CONOSCENZE:
> Programma di calcolo on-line

m Filtro Materiali Datasheet Storico

Primario (caldo) Secondario (freddo)
Fluido ACQUA * | H20-GL.ET. 20% - Unita di misura
Temp. ingresso 14 7 °C
Temperatura uscita 9 12 °C
Portata 32,5641 34,1128 m3/h
Perdite di carico 30 30 kPa v
Potenza 190 kW
Sovradimensionamento 5 %
Fouling 0 0 m2°C/kW

Condensazione
DW

CALCOLO AUTOMATICO




CONDIVIDIAMO LE NOSTRE CONOSCENZE:
> Programma di calcolo on-line

Sup. di

Modell GI G2 NP DTML K Servi Sovr.
i scambio i SCAMBIATORE DI CALORE A PIASTRE TSC 2610 P 83 HL 47
Classificazione: PED (2014/68/UE)
TSC 2610 H L 83 24,62 2,00 3.856 5,48 )
w ILETTATE (STD) FREDISPOSITIONE PER FLANGE (7) ‘
17
Temperatura [c]-10/ f
TSC 1420 H H 151 25,18 2,00 3.771 5,16 Pressione [bar] 10
pressione collaudo [bar]
TSC 2610 H H 107 31,92 2,00 2.975 87,11
DATI FLUIDO-TERMICI | |
__TRONCO DITUBO ATTACCO FIANGIAIO
PRIMARIO: ACQUA [1] SECONDARIO: H20-GL.ET. 20% 3] [7] A shibaRe 7 -
TSC 2610 L L 131 39,22 2,00 2.421 5,44 ] ,, O = ors 0
Temperatura (in) [clid Temperatura (in) 7 o m— ¥A___ 7
Temperatura (out) [cl9 Temperatura (out) fan | owso | ons
Portata [m3/h] 32,56 Portata [m3/h] 34,11 e L .| 2%
TSC 4810 oL 69 32,64 2,00 2.909 5,86 perdite di carico (kpa] 2,82 perdite di carico kea] 29,37 iz e 1 Do
Delta t medio logaritaico [C]2
TSC 4510 H H 67 27,63 2,00 3.437 5,22 Potenzialita ] 150 r : - " E ST
DATI COSTRUTTIVI i .'T—‘o' o4 !
TSC 2410 H H 149 37 .93 2.00 7 _RR4 5 4R ) I
superficie di scambio [n’}ZLﬁZ-I Sovradimensionamento B 5.4 3 q 0
K service [¥/n?"C] 3856,06 Fouling [2'¢/kn]
Spessore piastre [m]0,5 K clean [/n?"C] 4065,16 P 9
Peso a vwoto [xﬁ] 320,95 Peso a pieno [xﬁ_'s 37,61
volume circuito primario 125,83 Volume circuito second. 125,83 e p q
N. pass. serie primario 1 N. pass. serie secondario [ ] 1 )
N. pass. parall. primarioc [ ]41 N. pass. parall. second. []4 b d
p a
MATERTALT 4o o4
= o
Telaio (piastroni) [1p 355 N 1k
Piastre 83 [ JaIst 304
Guarnizioni [ JepoM (max 150°C)
Bocchelli primario [ 1510
Bocchelli secondario []st0

Tiranti n.16 M16 []a 193 87



S| PARLA BENE DI NOI
Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- TELERISCALDAMENTO - J-Village Torino

‘iu

-~

_'1;'re:|-|nn sysTEM



S| PARLA BENE DI NOI
Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- GRANDI OPERE CIVILI - Expo palazzo Italia

erEHnD SYSTEM



S| PARLA BENE DI NOI

Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- PISCINE - Acquaworld — Concorezzo (MB)

%, recHno sgsTen




S| PARLA BENE DI NOI

Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- ESTERO - Acciaieria Chadormalu — Iran
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S| PARLA BENE DI NOI
Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- ESTERO - Itticoltura — BREMNES SEASHORE — Norvegia
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S| PARLA BENE DI NOI
Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori,_alcuni esempi:

—— e

L

- ESTERO
NEUMAN & ESSER
Costruttori di
compressori di
processo
(Germania)



S| PARLA BENE DI NOI

Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- SYNDIAL - Impianto bonifica sito ENI P.to Torres




S| PARLA BENE DI NOI

Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- GE BAKER HUGHES - Egina Project Total - Nigeria




S| PARLA BENE DI NOI

Abbiamo moltissime referenze nei piu svariati settori, alcuni esempi:
- DANIELI Buttrio (UD) — Acciaierie Turchia, Marocc
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DNV-GL

CERTIFICAZIONI E TRACCIABILITA’ MANAGEMENT SYSTEM
= Certificati 1SO 9001 . T
= Certificati PED 2014/68/UE Moduli H + H1 B——

= Tracciabilita completa del 100% dei prodotti N

= Materie prime di origine europea Im

- Qualifica fornitori ENI i it 28 ooen e st e toie
ASSURANCE CERTIFICATE

o oy Lartiieate b ) date walat
Fa sl L AR 205 - CE T ACTRE A 9 by, S0 by, 2G0T LF Ay, S
‘ Yo, sl 439 C 21 Thes Gotitaate casists o e
eni This is to certify that the quality system of
TECHNO SYSTEM S.r.l.
i Via Toscana, 160/162 - 50052 Certaldo (FI) - Italy
TECHNG SYSTEM SR N ——
Via Toscana, 160-162 ACCREDIA %, e T e ot
0 (FI . J
S CRRIALRO L) has been assessed and found to comply with respect to the conformity assessment = wrrees :’_:‘."'.',""’""'" 3 - 71 Vimereste
procedure described in 3 =
ANNEX III MODULE H1 OF DIRECTIVE 2014/68/EU ON ST T
PRESSURE EQUIPMENT e

This certificate is valid for the following scope:

24 MESI DI
GARANLZIA

Type of Pressure Equipment Pressure vessels and assemblies
Product Name Plate heat exchangers and assemblies

Plna wal date

Vissrnate §1 buly, 3017 DAY G Basinans Aasis anin Hsit

T _I'TECHI'ID SYHSTEeM




DOCUMENTAZIONE DISPONIBILE:
e QCP Piani Controllo Qualita

PIANO CONTROLLO QUALITA' |PCQ-PHE SAENIE |0 el S
ff;rECHr‘lD SY5STEM QUALITY CONTROL PLAN Si‘: EGCE"'F; PHE 6_:;: - .:*
SUBJECT TSCox | Dw

ELENCO COMPONENTI / Item List TS | K1 | K2 | K3 | SPEC. COLLAUDO / Test Specification |NOTE / Notes
PIASTRONI/ Frame Plates 143 10 [3.1EN10204

PIASTRE DI SCAMBIO / Exchange Plates | 1+3 10 [3.1 EN10204

GUARNIZIONI / Gaskets 143 10 [3.1EN10204

TIRANTI / Clamping Bolts 1+3 10 [3.1EN10204

DADI / Nuts 1+3 10 |3.1 EN10204

CONNESSIONI / Connections 143 10 |3.1 EN10204

TEST FINALE / Final Test 5 11 [1S 7403 Rev.F (Hydr) + MD 7406 Rev.H

DOSSIER FINALE / Review dossier 12

ESAME FINALE / Final examination 12

ESAME PRE-SPEDIZIONE / Pre-shipment 10
linspection

LEGENDA LEGENDA CODICI INTERVENTO

Key Code Intervention Key Code

B 1) CONTROLLO VIS. / Visual Inspection 7)  CONTROLLI NON DISTR. / Ndt examination

TS = Techno System  |5) CONTROLLO STD / Mfr. Routine test 8) PROVA PRESTAZIONI / Performance Test
K1 = Customer 3) CERTIFICATO FORN. / Supplier certificate 9) DOC. OMOLOGAZIONE / Official certification
K2 ~ 20N 4) DICH. CONFORMITA'/ Certification 10) APPR. DOCUMENTI/ Review of documents
K3 = Third Party 5) PROVA IDRAULICA / Hydraulic Test 11) FASE DA SEGNALARE / Witness Point
Inspector (o) 6) PROCEDIM. SALDATURA / Welding 12) FASE VINCOLANTE / Hold Point

Preparato da: Data: xx Approvato da: Data: xxx Rev.xx Data xx
GA CB




DOCUMENTAZIONE DISPONIBILE:
Specifiche verniciatura

%ecHno susTem

PAINTING SPECIFICATION

REV.0
DATE 05/11/2018

SCAMBIATORI DI CALORE A PIASTRE — CORRUGATE/LISCIE
PLATE HEAT EXCHANGERS — CORRUGATED/SMOOTH PLATES

SPECIFICHE VERNICIATURA
PAINTING SPECIFICATION
CICLO SPECIALE: TS-DA-O1
CYCLE HEAVY: TS-DA-01

Tempo essiccazione a

Nome Vernice Metodo Spessore film 20°C
Processo Tipologia vernice (Non vincolante) applicazione secco Drying time at 20°C Colore
Process Paint type Paint name Painting method Dry film Fuori Al tatto Colour
(non-binding) g thickness polvere Handle-
Dusty-dry dry
Preparazione
superfici Sabbiatura SA 2 Y2 in accordo a DIN EN ISO 12944 4
Surface Blast Cleaning SA 2 'z according to DIN EN ISO 129444
preparation
Zincante
1ma mano =gieis : 2 ore 3 ore
epossidico Carbozinc 858 Spray 50 p 3
1st coat Zinc epoxy 2 hours 3 hours
T Zincante
Intermedio =g ’ 2+2 ore 3+3 ore
; epossidico Carbozinc 858 Spray 100 p =
Intermediarte Zinc epoxy 2+2 hours 3+3 hours
Poliuretano
Finitura acrilico Carbothane 4 ore 3 giorni RAL
Finish Acrylic 134HP Spray S0-70 4 hours 3days | 5010
Polyurethane
Spessore tot.
Total NDFT 200-220

TRATTAMENTO CON OLIO PROTETTIVO (per superfici non verniciate) —- NON COMPRESO
PROTECTIVE OIL TREATMENT (for unpainted surfaces) — NOT INCLUDED




et et | Ve e s b o bee 1d o P dmahn g T pe s vt o et e s e o [

ABNAHMMEPRUDFZEUGNIS

DOCUMENTAZIONE DISPONIBILE: 0utokumpu©‘

s/ aCortey] 10/ et

EN 10204-3.1

* Certificati materiali (tutti)

P ted iy Db ) b | e e bty 4y 5 4

" {22444
Piarea Plccapletrs
Wi a4 M T T oo Gl o T RV e 75 K aa peb st

secondo EN10204 3.1 I,

Dumecan | P ! Pt

BANDY OO L/ ROULEAL

* Collaudi presenziati

[ Y- Malle e Promegrnses | Ficva | Swn | e
{ydanery Aulered roster Prahaw dwararinn { Tubimars | Bl / 1 otgh )
|V o paim b e Dt e .ot | Frmaes ' | o §

| & 49 aw y [058 0 am

* Cronoprogramma (Gantt) = |
R deen |
] | | TS [ TSI
< v e - = ———
| et [ean m— vty e s wn ey B s
"Cc |[vEl [V (AP Vs Ver [Vl [vm | T 1
T | 68 t .37 |'!ﬁ'\7 T ®RIU | K15 f'n‘i'."ﬁ T | |
=T
pd, 18| Ppli R | ABD | I | T I
M | MPa NP'a ‘ !
By [®I [&l V” 1 1 [ T I 1
oy |t|l Deed 4R !
Pt g el e G P o ey s Tod S v o — IS0 M1 -7 o
L e L L a
Verwere g’ e g 0okt et ot Te Ol e L L R T e =T | i |
| WA TR TREMANTLLING 108
'f"\'ll\}l'U'\-'l TEMIOLE 105 O
HEAT - THEATWENT 1040 OEUNEE / R
OUTOXLIMPU SpA

x M —
h th“dm Qinu@;u_u» [ | ‘

B b | E Ry g ey 8

Outckurrpu Nirosta Gt “&':

i Ve e e b g vad e g o

[EEER 28NS WURDE
YU RO EN BN TELY
VAT DLLENSUMD, ASNAMVE

e s L ey




DNV -GL

DOCUMENTAZIONE DISPONIBILE: c=Tmearagiausmea e, saosrone/

PRS/01/70686718/TTA-DNVGL

* Certificato saldatori s, e
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UNI EN ISO 9606:1 2013 o
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IMBALLI MARINI
O SPECIALI
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ESEMPI DI REALIZZAZIONI
INDUSTRIALI




ESEMPI DI REALIZZAZIONI INDUSTRIALI
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SCEGLI TECHNO SYSTEM
C’e un sacco di valore aggiunto dentro il nostro logo

_'l;'recn-lnn SYSTEM



Vi aspettiamo da noi a Certaldo
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